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Abbildung 1: 
Schälprüfkörper 
1. Komponente – lackiertes Blech 
2. Komponente – Kunststoff 
             (Breite 25 mm) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Abbildung 2: 
Schälkraft im Trommelschälversuch 
in Anlehnung an 
DIN EN 2243 (1992) 
für unterschiedliche Kunststoffe auf 
pulverlackierten Stahlblechen 
TPU: 
ELASTOLLAN (Fa. Elastogran) 
PC:  
LEXAN 121 (Fa. Sabic) 
*) Trommelschälversuch ist nicht 
DIN-gerecht anwendbar 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Reaktives Verbundspritzgießen 
auf pulverlackierte Stahlbleche 
Metall-Kunststoff-Verbund (MKV) 
 
 
 
MKV werden großtechnisch im Insert- und Outsert-Verfahren 
realisiert. Die Herstellung von MKV ohne zusätzliche Verfahrens-
schritte, wie Oberflächenvorbehandlung, Kleben, Fügen oder 
durch Einbringen von Hinterschnitten gewinnt zunehmend an 
Bedeutung. Die Untersuchung der chemischen, physikalischen 
und technologischen Einflussparameter auf die Festigkeit von neu 
entwickelten, stoffschlüssigen MKV soll die Frage nach dem 
dominierenden Haftungsmechanismus und der Realisierung des 
Spannungsausgleichs beantworten. Die MKV (Prüfformteil für den 
Trommelschälversuch in Abb. 1) bestehen aus einem speziell 
pulverlackierten Stahlblech sowie flexiblen TPU- oder steifen PA- 
bzw. PC-Kunststoffen, die durch Spritzgießen aufgebracht werden. 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Die gemessenen Schälkräfte für TPU auf lackierten Blechen 
(Lackeinbrenntemperatur 150°C) sind in Abb. 2 dargestellt. Keine 
Haftung wurde für TPU auf lackierten Blechen mit Lackeinbrenn-
temperaturen von 200°C erreicht. Dies wird als indirekter Hinweis 
auf eine chemische Kopplung im erstgenannten Fall gewertet. Die 
steiferen Komponenten zeigen in keinem Fall eine Haftung, was 
wir auf mangelhaften Schwindungsausgleich zurückführen. Wird 
das steife Polymer auf ein lackiertes Blech mit einer TPU-
Zwischenschicht aufgespritzt, entstehen so steife MKV, dass die 
Prüfung mit dem Trommelschälversuch nicht möglich ist. 
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