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Spritzgiefsen und Werkstoffverbunde
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Eine ganzheitliche Betrachtung des Versagensverhaltens mehrkomponentiger Werkstoffverbunde bedarf der
Beriicksichtigung von Werkstoffeigenschaften, Prozessfiihrung, Probek&rpergeometrie und Prifmethodik. Fir die
Materialauswahl von geeigneten Werkstoffkombinationen flr Kunststoff—-Kunststoff- oder
Metall-Kunststoff-Verbunde kann mittels einer Haftfestigkeitsuntersuchung deren Kompatibilitdt zueinander
analysiert werden.

Am Leibniz-Institut fir Polymerforschung Dresden e.V. wird unterschiedliche Simulationssoftware flr die thermische
Auslegung von SpritzgieRwerkzeugen zur Prozessoptimierung sowie zur Ermittlung von Formfill- und Verzugs-
eigenschaften angewendet. Weiterhin kénnen mit Hilfe der Dehnungsfeldanalyse Riickschlisse auf das Defor-
mationsverhalten verschiedener Werkstoffverbunde gezogen werden. Grenzflachen- und Oberflachen-aktivierungen
kénnen zusatzlich fiir eine optimale Verbundbildung genutzt werden.

Probekdrper fiir Werkstoffverbunde und Montagespritzgiefsen
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Zug- und Zugscherprobekérper Schdl- und Druckscherprobekdrper Zwei-K Plattenprobekérper (Variation
der Anspritzung)

Prozess- und Bauteilsimulation

Thermische Auslegung von Spritzgiefwerkzeugen Formfiill- und Verzugssimulation



Priifung von Hart- Weich- Verbunden im Schaltest
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Rollenschdlversuch (Prinzipdarstellung)

Schdlkrdfteverlauf Kunstoff-Kunstoff
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Schdlkrdfteverlauf Metall-Kunststoff

Dehnungsfeldanalyse zum Deformationsverhalten im Schélbereich
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Dehnungsverlauf im Schdélbereich

Bereichseinteilung im Deformationsbereich

Priifung von Hart-Hart-Kombinationen im Druckscherversuch

Vierschichtverbund (Schnittansicht) Druckscherversuch Druckscherprobekérper mit flieBwegabhdngigen
(Prinzipdarstellung) Scherkrdften (Variation Einlegertemperatur)
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