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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf die Gebiete der
Chemie und der Verfahrenstechnik und betrifft ein Ver-
fahren zur Reinigung von Partikeln, die aus einem Alt-
papierdeinkingprozess stammen, und die beispielsweise
beim Deinkingprozess der Altpapieraufbereitung einge-
setzt worden oder vorhanden sind und gereinigt werden
können.
[0002] Bei der Herstellung von Papier, Karton und Pap-
pe werden natürliche Fasern verwendet, wobei zwischen
Primär- oder Sekundärfasern unterschieden wird. Erste
werden zum weitaus größten Teil aus Holz, letztere aus
Altpapieren gewonnen, das selbst aus sehr unterschied-
lichen Quellen stammen kann. Im Jahr 2010 lag der Ein-
satz von Altpapier, bezogen auf die Papierproduktion, in
Deutschland bei 70 %, was die Wichtigkeit dieses Roh-
stoffs für die deutsche Papierindustrie unterstreicht.
[0003] Typischerweise muss das Altpapier nach seiner
Sammlung und Lagerung zunächst von Verunreinigun-
gen wie Metall, Sand, Glas und Kunststoffen befreit wer-
den, bevor es in den Auflöseaggregaten unter der Wir-
kung von Wasser und einer geringen Menge an chemi-
schen Hilfsstoffen zerfasert wird.
[0004] Wenn aus dem Altpapier graphische Papiere
hergestellt werden sollen, stellt die Entfernung von
Druckfarben, welche durch den typischen Gebrauch von
Papier als Informationsträger an den Altpapierfasern haf-
ten einen wesentlichen und unverzichtbaren Bestandteil
der Prozesskette dar (Deinking). Ziel ist es hierbei, die
Farbe möglichst vollständig von den Fasern abzulösen
und anschließend aus der Stoffsuspension auszutragen.
Der Druckfarbenaustrag erfolgt nach dem aktuellen
Stand der Technik in sogenannten Flotationszellen, wo
durch das Einblasen kleiner Luftbläschen, an welchen
die abgelösten Druckfarbenpartikel anhaften, ein bela-
dener Schaum erzeugt wird, der dann abgezogen wer-
den kann. Neben den abgelösten Druckfarbenbestand-
teilen sollen auch weitere Schmutz- und Störstoffe (wie
auch Mineralöle) aus der Suspension entfernt werden.
[0005] Um akzeptable Austrageraten der Druckfarben
zu erreichen, sind heute die Prozesse der Druckfarben-
entfernung oft mehrstufig ausgeführt und durch häufiges
Verdünnen und Eindicken der Faserstoffsuspension ge-
kennzeichnet. Der Kernprozess des Deinkings, die Flo-
tation, wird bei sehr geringen Stoffdichten (ca. 1 %) be-
trieben. D. h., beim Transport und bei der Bearbeitung
von 1 kg Faserstoff müssen gleichzeitig 99 kg Wasser
mitbewegt werden. Zwangsläufig geht dies zum einen
mit einem enormen Verbrauch an Elektroenergie für
Pumpen und periphere Aggregaten einher, andererseits
aber auch mit einem hohen Wasserverbrauch.
Ein weiterer wichtiger Prozessschritt bei der Altpapier-
aufbereitung für grafische Papiere ist die Dispergierung,
welche nach einer Eindickung der Faserstoffsuspension
auf etwa 30 Gew.-% erfolgt. Die eingedickte Altpapier-
suspension wird im Dispergierschritt des Recyclingver-
fahrens kräftig durchmischt, wodurch die Fasern stark

aneinander reiben. Aufgrund der starken Faser-Faser-
Reibung werden noch an den Fasern haftende Druckfar-
benteilchen von den Fasern getrennt, fein zermahlen und
homogen in der Altpapiersuspension verteilt. Anschlie-
ßend kann eine Bleiche der Altpapiersuspension mit
Chemikalien erfolgen.
[0006] Bis zur Erreichung der zu erzielenden Güte oder
des erwünschten Weißgrades werden die zuvor genann-
ten Prozessschritte wiederholt, damit eine Verarbeitung
zu hellem Papier erfolgen kann.
[0007] Der oben beschriebene Prozess der Altpapier-
aufbereitung mit der Druckfarbenentfernung ist vor allem
durch den häufigen Wechsel der Suspensionsstoffdichte
sowie der überwiegend insgesamt niedrigen Stoffdichte
besonders energieintensiv (Pumpenenergie).
Jedes Verfahrenskonzept, das die Erhöhung der Stoff-
dichte oder die Reduktion der Zahl der einzelnen Verfah-
rensschritte erlaubt, würde somit ein erhebliches Ener-
gie-Einsparpotenzial erschließen.
[0008] In der US 2012/0031573 A1 wird ein Verfahren
zum Deinking von Altpapier angegeben, bei welchem die
Verwendung einer Mischung aus einem Tensid und einer
hydrophoben Deinkingkomponente auf der Basis von
Kaolin beschrieben ist. Der Deinkingprozess wird durch
Waschen oder Flotation durchgeführt.
[0009] Gemäß der US 2007/0284067 A1 ist weiterhin
ein Verfahren zum Deinking von Altpapier bekannt, bei
welchem die Verwendung einer Mischung aus einem
Tensid und einer Deinkingkomponente auf Mineralbasis
beschrieben ist.
[0010] Weiterhin ist ein Verfahren unter dem Begriff
Adsorptionsdeinking bekannt, welche Nachteile der
bekannten Wasch- und Flotations-Deinking-Prozesse
verbessert (T. Handke, et al: Wochenblatt für Papierfab-
rikation 140, Nr. 7 2012, S. 534-539). Dazu wurden
Polymergranulate dem Prozessschritt der Altpapierau-
flösung zugegeben. Dabei wirken die Polymergranulate
als Druckfarbensammler.
[0011] Dieses Verfahren zum Recycling von Altpapier,
insbesondere zur Druckfarbenentfernung (Adsorptions-
deinking) wurde auch vorgeschlagen, bei dem eine Sus-
pension aus 2-40 Gew.-% Altpapier und 1 - 50 Gew.-%
Partikeln derart dispergiert wird, dass von dem Altpapier
Druckfarbenteilchen und/oder Schmutzteilchen
und/oder Mineralölteilchen abgelöst, zerkleinert sowie
an die Oberfläche der Partikel angelagert werden. Die
Partikel weisen ein großes Bindungsvermögen für die
Druckfarbenteilchen und/oder Schmutzteilchen
und/oder Mineralölteilchen auf, ihre Partikelgröße liegt
im Bereich von 0,1 bis 10 mm mit angenäherter kugel-,
würfel- oder zylinderförmiger Gestalt und sie bestehen
aus Kunststoffen, Holz, Keramik oder Tonmineralen, vor-
teilhafterweise aus Polymeren, insbesondere Nylon 6,6.
[0012] Die Bindung der Druckfarbenteilchen und/oder
Schmutzteilchen und/oder Mineralölteilchen an die Par-
tikel erfolgt durch physikalische oder chemische Adsorp-
tion an deren Oberfläche. Die Partikel weisen dafür durch
ihre spezifische Struktur ein hohes Bindungsvermögen

1 2 



EP 2 845 946 B1

3

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

auf. Diese Struktur zeichnet sich durch eine vergrößerte
freie Oberfläche aus.
Weiterhin werden mit dem erhöhten Altpapieranteil in der
wässrigen Suspension eine positive Wasser- und Ener-
giebilanz und ein wirtschaftlicher Einsatz von Chemika-
lien erreicht. Gleichzeitig wird durch den erhöhten Fest-
stoffanteil in der Suspension während der Dispergierung
die Faser-Partikel-Reibung und die Faser-Faser-Rei-
bung erhöht, wodurch die Druckfarbenentfernung von
den Fasern intensiviert und die Druckfarbenteilchen
und/oder Schmutzteilchen und/oder Mineralölteilchen
gleichzeitig zu kleineren Teilchen zermahlen werden.
[0013] Durch die Verwendung von Partikeln im Stoff-
auflöseprozess anstelle einer späteren Flotation, an wel-
che sich die aus der Suspension zu entfernenden
Schmutz- und Störstoffe anlagern, ist es möglich, den
gesamten Altpapieraufbereitungsprozess bei hohen
Stoffdichten (>10 %) zu betreiben, was ein erhebliches
Energieeinsparpotenzial birgt. Darüber hinaus erscheint
es möglich auf mehrere Verfahrensschritte (Dispergie-
rung, Flotation) ganz zu verzichten bzw. diese kombiniert
bei hohen Stoffdichten zu betreiben.
[0014] Die mit den Druckfarbenteilchen und/oder
Schmutzteilchen und/oder Mineralölteilchen behafteten
Partikel sollen gereinigt werden, damit sie erneut ver-
wendet werden können.
[0015] Dazu wurde bereits ein Verfahren zur Reini-
gung von derartigen Partikeln vorgeschlagen, bei dem
solche Partikel, die an ihrer Oberfläche Verunreinigun-
gen aus einem Altpapierdeinkingprozess aufweisen, in
Wasser eingebracht werden und vorher, gleichzeitig
oder nachher mindestens ein oberflächenaktiver Stoff bis
zu einer Konzentration von 0,01 g/l bis 5 g/l zugegeben
und nachfolgend ein Energieeintrag realisiert wird.
[0016] Nachteilig an diesem Verfahren ist, dass die
Reinigung der Partikel nicht ausreichend rückstandsfrei
erfolgt.
[0017] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung be-
steht in der Angabe eines Verfahrens zur Reinigung von
Partikeln aus einem Altpapierdeinkingprozess, mit dem
eine einfache und im Wesentlichen rückstandsfreie Rei-
nigung der Partikel realisiert wird.
[0018] Die Aufgabe wird durch die in den Ansprüchen
angegebene Erfindung gelöst. Vorteilhafte Ausgestal-
tungen sind Gegenstand der Unteransprüche.
[0019] Bei dem erfindungsgemäßen Verfahren zur
Reinigung von Partikeln aus einem Altpapierdeinking-
prozess, werden Partikel, die an ihrer Oberfläche Verun-
reinigungen aufweisen, in Wasser oder in eine wässrige
Lösung eingebracht und vorher, gleichzeitig oder nach-
her wird mindestens ein oder mehrere wasserlösliche
Polymere in einer Konzentration von 0,1 g/l bis 150 g/l
zugegeben, und nachfolgend ein Energieeintrag reali-
siert.
[0020] Vorteilhafterweise werden als Partikel Partikel
aus Kunststoff, Holz, Keramik, Mineralien, Silikaten oder
Glas oder solche Materialien enthaltende Partikel gerei-
nigt, wobei noch vorteilhafterweise als Kunststoffpartikel

oder Kunststoffe enthaltende Partikel aus Nylon (Polya-
mid 6,6), Polycarbonat, Polyethylen, Polyoxymethylen,
Polypropylen gereinigt werden, wobei als Kunststoffpar-
tikel Partikel mit Abmessungen im Bereich von 0,1 mm
bis 5 cm eingesetzt werden.
[0021] Ebenfalls vorteilhafterweise werden Partikel
aus einem Deinkingprozess zum Altpapierrecycling
stammend eingesetzt.
[0022] Und auch vorteilhafterweise werden die was-
serlöslichen Polymere vorher oder gleichzeitig mit den
Partikeln in das Wasser oder die wässrige Lösung ein-
gebracht.
[0023] Weiterhin vorteilhafterweise wird der Energie-
eintrag mittels Ultraschall und/oder Rührens in die Flüs-
sigkeit realisiert, wobei vorteilhafterweise der Energie-
eintrag mittels Ultraschall mit einer Leistung von 15 W
bis 15 kW realisiert wird.
[0024] Ebenfalls von Vorteil ist es, wenn der Energie-
eintrag innerhalb von 15 s bis 20 min realisiert wird.
[0025] Vorteilhaft ist es auch, wenn als wässrige Lö-
sung Polydiallyldimethylammoniumchlorid (PDADMAC)
eingesetzt wird.
[0026] Ebenfalls vorteilhaft ist es, wenn als wasserlös-
liche Polymere ein oder mehrere anionische oder katio-
nische Polyelektrolyte oder eine Mischung aus anioni-
schen und/oder kationischen Polyelektrolyten und/oder
Polyampholyte eingesetzt werden, wobei in der Mi-
schung mindestens immer ein Polyelektrolyt vorhanden
ist.
[0027] Weiterhin vorteilhaft ist es, wenn als wasserlös-
liches Polymer ein Polykation eingesetzt wird.
[0028] Und auch vorteilhaft ist es, wenn als wasserlös-
liches Polymer kationische Polyelektrolyte, wie Polydial-
lyldimethylammoniumchlorid, Polyethylenimin, Polyvi-
nylamin, Polyvinylammoniumchlorid, und/oder anioni-
sche Polyelektrolyte, wie Polystyrolsulfonat, Polyphos-
phorsäuren, Polycarbonsäuren, Polyacrylsäuren und
entsprechende Co-Polymere und/oder Polyampholyte
eingesetzt werden.
[0029] Von Vorteil ist es ebenfalls, wenn die wasser-
löslichen Polymere mit einer Konzentration zwischen 1
g/l und 20 g/l eingesetzt werden.
[0030] Und auch von Vorteil ist es, wenn das Wasser
oder die wässrige Lösung vor oder während oder nach
der Zugabe der Partikel und/oder der wasserlöslichen
Polymere auf eine Temperatur von 40 bis 70 °C erwärmt
und während des Reinigungsprozesses bei dieser Tem-
peratur gehalten werden.
[0031] Mit der erfindungsgemäßen Lösung ist es erst-
mals möglich, ein Verfahren zur Reinigung von Partikeln
aus einem Altpapierdeinkingprozess zu realisieren, mit
welchem die Partikel, die im Altpapierdeinkingprozess
zur Trennung und zum Abtransport von Verunreinigun-
gen, wie den Druckfarbenteilchen und/oder Schmutzteil-
chen und/oder Mineralölteilchen aus der Altpapiersus-
pension eingesetzt werden, auf einfache Art und Weise
im Wesentlichen vollständig und rückstandsfrei von die-
sen Teilchen gereinigt werden und nachfolgend vorteil-
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hafterweise auch wiederholt dem Prozess des Altpa-
pierdeinking zugeführt werden können.
[0032] Bei diesen Partikeln handelt es sich in erster
Linie um Partikel, die nach einem bereits vorgeschlage-
nen Verfahren zum Deinking von Altpapier, insbesonde-
re zur Druckfarbenentfernung (Deinking) eingesetzt wer-
den. Dieser Prozess ist unter dem Begriff Adsorptions-
deinking bekannt. Bei diesem Verfahren wird beispiels-
weise eine Suspension aus 2 - 40 Gew.-% Altpapier und
1 - 50 Gew.-% Partikeln derart dispergiert, dass von dem
Altpapier Druckfarbenteilchen und/oder Schmutzteil-
chen und/oder Mineralölteilchen abgelöst, zerkleinert so-
wie an die Oberfläche der Partikel angelagert werden.
Die Partikelgröße liegt im Bereich von 0,1 bis 10 mm mit
angenäherter kugel-, würfel- oder zylinderförmiger Ge-
stalt und sie bestehen aus Kunststoffen, Holz, Keramik
oder Tonmineralen, vorteilhafterweise aus Polymeren,
insbesondere Nylon 6,6.
[0033] Weitere Kunststoffe, die gemäß der vorliegen-
den Erfindung im Deinkingprozess eingesetzt werden
können, sind Polycarbonat und/oder Polyethylen
und/oder Polyoxymethylen und/oder Polypropylen. Die
Partikel und insbesondere die Kunststoffpartikel oder
kunststoffenthaltenden Partikel können dabei Abmes-
sungen im Bereich von 0,1 mm bis 5 cm aufweisen.
Sowohl diese als auch andere Partikel aus einem Altpa-
pierdeinkingprozess, die vorteilhafterweise Partikel aus
Kunststoff, Holz, Keramik, Mineralien, Silikaten oder
Glas oder solche Materialien enthaltende Partikel sind,
werden dann erfindungsgemäß von den anhaftenden
Verunreinigungen, wie Druckfarbenteilchen und/oder
Schmutzteilchen und/oder Mineralölteilchen im Wesent-
lichen vollständig gereinigt.
[0034] Dazu werden diese Partikel, die die Verunrei-
nigungen im Wesentlichen an ihrer Oberfläche aufwei-
sen, in Wasser oder in eine wässrige Lösung gegeben,
mindestens ein wasserlösliches Polymer wird vorher,
gleichzeitig oder nachfolgend, vorteilhafterweise vorher
oder gleichzeitig, zugegeben, wobei das wasserlösliche
Polymer einzeln oder als Mischung aus mehreren was-
serlöslichen Polymeren zugegeben werden kann. Die
wasserlöslichen Polymere werden in einer Konzentration
von 0,1 g/l bis 150 g/l vorteilhafterweise 1 bis 20 g/l und
noch vorteilhafterweise bis zu einer Konzentration, die
oberhalb 10g/l liegt eingesetzt. Nachfolgend wird diese
Mischung in Wasser oder der wässrigen Lösung aus
Wasser und dem wasserlöslichen Polymer mit einem En-
ergieeintrag beaufschlagt.
Der Energieeintrag kann dabei vorteilhafterweise mittels
Ultraschall und/oder Rührens realisiert werden, wobei im
Falle des Energieeintrages mittels Ultraschall dieser vor-
teilhafterweise mit einer Leistung von 15 W bis 15 kW
eingebracht wird.
[0035] Der Energieeintrag in die Flüssigkeit kann mit-
tels Ultraschall, beispielsweise mittels des Ultraschallge-
rätes UP 200S (Hielscher Ultrasonics GmbH, Teltow,
Germany), ausgestattet mit einer Sonotrode, realisiert
werden. Die Sonotrode leitet die Ultraschallwellen vom

Erzeugungsort in die Flüssigkeit und verbessert damit
den Energieeintrag in der Flüssigkeit.
[0036] Der Energieeintrag kann weiterhin vorteilhafter-
weise innerhalb von 15 s bis 20 min realisiert werden.
Dabei ist es auch vorteilhaft, wenn bei Energieeintrag mit
einer geringeren Leistung der Eintrag eine längere Zeit
realisiert wird.
[0037] Ebenfalls kann vorteilhafterweise als Flüssig-
keit Wasser oder eine wässrige Lösung, wie beispiels-
weise Polydiallyldimethylammoniumchlorid (PDAD-
MAC), eingesetzt werden.
[0038] Weiterhin kann es vorteilhaft sein, wenn die
Flüssigkeit eine höhere Temperatur als Raumtemperatur
aufweist. Dies kann beispielsweise durch Aufheizen der
Flüssigkeit oder auch durch längeres Rühren der Flüs-
sigkeit realisiert werden. Dabei sind höhere Temperatu-
ren von 40 bis 70 °C vorteilhaft. In jedem Fall darf die
Temperatur nicht über den Siedepunkt der Flüssigkeiten
ansteigen.
Vorteilhafterweise wird die jeweilige höhere Temperatur
während des gesamten Reinigungsprozesses beibehal-
ten.
[0039] Bei der Verwendung von Ultraschall kommt es
üblicherweise zu einem Temperaturanstieg. Dieser ist
bei vielen anderen Prozessen unerwünscht, wodurch die
Flüssigkeit gekühlt werden muss. Erfindungsgemäß ist
ein Temperaturanstieg, durchaus bis 70°C, erwünscht
und vorteilhaft für das Verfahren.
[0040] Als wasserlösliche Polymere werden erfin-
dungsgemäß vorteilhafterweise ein oder mehrere anio-
nische oder kationische Polyelektrolyte oder eine Mi-
schung aus anionischen und/oder kationischen Polye-
lektrolyten und/oder Polyampholyten eingesetzt, wobei
in der Mischung mindestens immer ein Polyelektrolyt vor-
handen ist. Vorteilhafterweise werden als wasserlösliche
Polymere kationische Polyelektrolyte, wie Polydiallyldi-
methylammoniumchlorid, Polyethylenimin, Polyvinyla-
min, Polyvinylammoniumchlorid, eingesetzt.
Als anionische Polyelektrolyte können Polystyrolsulfo-
nat, Polyphosphorsäuren, Polycarbonsäuren, Polyacryl-
säuren und entsprechende Co-Polymere eingesetzt wer-
den.
Ebenso können auch Polyampholyte, die sowohl katio-
nische als auch anionische Gruppen in einem Molekül
aufweisen, eingesetzt werden.
[0041] Durch den bekannten Einsatz von oberflächen-
aktiven Stoffen wird in der Flüssigkeit eine Umgebung
für die Verschmutzungen realisiert, die dazu führt, dass
die Verunreinigungen sich von der Partikeloberfläche ab-
lösen und an die oberflächenaktiven Stoffe anlagern. Da-
durch gelangen sie in die Flüssigkeit und können leicht
abgetrennt werden.
[0042] Mit der erfindungsgemäßen Lösung werden
nun wasserlösliche Polymere eingesetzt, die nicht ober-
flächenaktiv sind.
Überraschenderweise realisieren die wasserlöslichen
Polymere jedoch in der Flüssigkeit ebenfalls eine Umge-
bung, die dazu führt, dass die Verunreinigungen sich von
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der Partikeloberfläche ablösen und an die wasserlösli-
chen Polymere anlagern.
[0043] Zusätzlich wird durch die erfindungsgemäße
Lösung noch erreicht, dass nicht nur die Partikel von den
Verunreinigungen befreit werden, sondern auch die in
der Flüssigkeit vorhandenen Verschmutzungsteilchen
gebunden werden und in relativ kurzer Zeit sedimentie-
ren (20-30 min). Es wird ein klarer Flüssigkeitsüberstand
erreicht.
[0044] Weiterhin zusätzlich wird eine mögliche
Schaumbelastung der Flüssigkeit, wie sie beim Einsatz
von oberflächenaktiven Stoffen vorkommen kann, ver-
mieden.
[0045] Nachfolgend sind die Partikel im Wesentlichen
gereinigt und können wieder dem Altpapierdeinkingpro-
zess zugeführt werden.
[0046] Die Verunreinigungen, insbesondere die
Druckfarbenteilchen und/oder Schmutzteilchen
und/oder Mineralölteilchen, werden mittels des erfin-
dungsgemäßen Verfahrens im Wesentlichen vollständig
oder vollständig von den Partikeln entfernt. Zusätzlich
wird noch die Flüssigkeit, in der sich die Partikel befinden
ebenfalls gereinigt.
[0047] Nachfolgend wird die Erfindung anhand einiger
Ausführungsbeispiele näher erläutert.

Vergleichsbeispiel 1

[0048] In einem Gefäß werden 25 ml Wasser und 0,5
g von mit Druckfarbenteilchen und/oder Schmutzteilchen
und/oder Mineralölteilchen behafteten Partikeln aus Po-
lypropylen gemischt. Die Partikel weisen eine überwie-
gend zylindrische Form mit Abmessungen von 0,2 - 0,4
cm auf. Die Mischung wird mit einem Rührer bei Raum-
temperatur gemischt und für 1 Minute mit Ultraschall mit-
tels UP 200S (Hielscher Ultrasonics GmbH, Teltow, Ger-
many) bei 24 kHz und 200 W, behandelt.
[0049] Die Polymerpartikel lassen optisch noch eine
Verschmutzung erkennen und es sind nur zu einem ge-
ringen Teil die Druckfarbenteilchen und/oder Schmutz-
teilchen und/oder Mineralölteilchen von den Partikelo-
berflächen entfernt. Das Wasser ist nur leicht verfärbt.

Beispiel 1

[0050] In einem Gefäß werden 25 ml Wasser mit 25
ml einer 0,02 (entspricht 3,2 g/l) molaren Lösung von
PDADMAC mit 0,5 g mit Druckfarbenteilchen und/oder
Schmutzteilchen und/oder Mineralölteilchen behafteten
Partikeln aus Polypropylen gemischt. Die Partikel weisen
eine überwiegend zylindrische Form mit Abmessungen
von 0,2 bis 0,4 cm auf. Die Mischung wird mit einem
Rührer bei Raumtemperatur gemischt und für 5 Minuten
mit Ultraschall mittels UP 200S (Hielscher Ultrasonics
GmbH, Teltow, Germany) bei 24 kHz und 200 W, behan-
delt.
[0051] Die Polymerpartikel lassen optisch keine Ver-
schmutzung mehr erkennen und es sind die Druckfar-

benteilchen und/oder Schmutzteilchen und/oder Mine-
ralölteilchen vollständig von den Partikeloberflächen ent-
fernt. Die gereinigten Partikel schwimmen an der Was-
seroberfläche. Das Wasser ist zunächst dunkel und un-
durchsichtig verfärbt, jedoch nach 2 Stunden sind die
Druckfarbenteilchen und/oder Schmutzteilchen
und/oder Mineralölteilchen am Boden des Gefäßes voll-
ständig sedimentiert und der Wasserüberstand ist klar.

Beispiel 2

[0052] In einem Gefäß werden 25 ml Wasser mit 25
ml einer 0,1 (entspricht 4,3 g/l) molaren Polyethylenimin-
lösung mit 0,5 g mit Druckfarbenteilchen und/oder
Schmutzteilchen und/oder Mineralölteilchen behafteten
Partikeln aus Siliciumdioxid bei einem pH Wert von 9-10
gemischt. Die Partikel weisen eine überwiegend zylind-
rische Form mit Abmessungen von 0,2 bis 0,4 cm auf.
Die Mischung wird mit einem Rührer bei Raumtempera-
tur gemischt und für 15 Minuten mit Ultraschall mittels
UP 200S (Hielscher Ultrasonics GmbH, Teltow, Germa-
ny) bei 24 kHz und 200 W, behandelt.
[0053] Die Polymerpartikel lassen optisch keine Ver-
schmutzung mehr erkennen und es sind die Druckfar-
benteilchen und/oder Schmutzteilchen und/oder Mine-
ralölteilchen vollständig von den Partikeloberflächen ent-
fernt. Das Wasser ist zunächst dunkel und undurchsich-
tig verfärbt, jedoch nach 30 Minuten sind die Druckfar-
benteilchen und/oder Schmutzteilchen und/oder Mine-
ralölteilchen am Boden des Gefäßes vollständig sedi-
mentiert und der Wasserüberstand ist klar.

Patentansprüche

1. Verfahren zur Reinigung von Partikeln aus einem
Altpapierdeinkingprozess, bei dem Partikel, die an
ihrer Oberfläche Verunreinigungen aufweisen, in
Wasser oder in eine wässrige Lösung eingebracht
werden und vorher, gleichzeitig oder nachher min-
destens ein oder mehrere wasserlösliche Polymere
in einer Konzentration von 0,1 g/l bis 150 g/l zuge-
geben wird, und nachfolgend ein Energieeintrag rea-
lisiert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem als Partikel Par-
tikel aus Kunststoff, Holz, Keramik, Mineralien, Sili-
katen oder Glas oder solche Materialien enthaltende
Partikel gereinigt werden.

3. Verfahren nach Anspruch 2, bei dem als Kunststoff-
partikel oder Kunststoffe enthaltende Partikel aus
Nylon (Polyamid 6,6), Polycarbonat, Polyethylen,
Polyoxymethylen, Polypropylen gereinigt werden.

4. Verfahren nach Anspruch 2, bei dem als Kunststoff-
partikel Partikel mit Abmessungen im Bereich von
0,1 mm bis 5 cm eingesetzt werden.
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5. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem Partikel aus
einem Deinkingprozess zum Altpapierrecycling
stammend eingesetzt werden.

6. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem die wasserlös-
lichen Polymere vorher oder gleichzeitig mit den Par-
tikeln in das Wasser oder die wässrige Lösung ein-
gebracht werden.

7. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem der Energie-
eintrag mittels Ultraschall und/oder Rührens in die
Flüssigkeit realisiert wird.

8. Verfahren nach Anspruch 7, bei dem der Energie-
eintrag mittels Ultraschall mit einer Leistung von 15
W bis 15 kW realisiert wird.

9. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem der Energie-
eintrag innerhalb von 15 s bis 20 min realisiert wird.

10. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem als wässrige
Lösung Polydiallyldimethylammoniumchlorid
(PDADMAC) eingesetzt wird.

11. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem als wasserlös-
liche Polymere ein oder mehrere anionische oder
kationische Polyelektrolyte oder eine Mischung aus
anionischen und/oder kationischen Polyelektrolyten
und/oder Polyampholyte eingesetzt werden, wobei
in der Mischung mindestens immer ein Polyelektrolyt
vorhanden ist.

12. Verfahren nach Anspruch 11, bei dem als wasser-
lösliches Polymer ein Polykation eingesetzt wird.

13. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem als wasserlös-
liches Polymer kationische Polyelektrolyte, wie Poly-
diallyldimethylammoniumchlorid, Polyethylenimin,
Polyvinylamin, Polyvinylammoniumchlorid,
und/oder anionische Polyelektrolyte, wie Polystyrol-
sulfonat, Polyphosphorsäuren, Polycarbonsäuren,
Polyacrylsäuren und entsprechende Co-Polymere
und/oder Polyampholyte eingesetzt werden.

14. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem die wasserlös-
lichen Polymere mit einer Konzentration zwischen 1
g/l und 20 g/l eingesetzt werden.

15. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem das Wasser
oder die wässrige Lösung vor oder während oder
nach der Zugabe der Partikel und/oder der wasser-
löslichen Polymere auf eine Temperatur von 40 bis
70 °C erwärmt und während des Reinigungsprozes-
ses bei dieser Temperatur gehalten werden.

Claims

1. A method of decontaminating particles from a waste-
paper deinking process, which method comprises
introducing particles that are surface contaminated
into water or an aqueous solution and beforehand,
at the same time or subsequently admixing at least
one or more water-soluble polymers in a concentra-
tion of 0.1 g/l to 150 g/l and subsequently realizing
an energy input.

2. A method according to Claim 1 wherein particles
consisting of plastic, wood, ceramics, minerals, sili-
cates or glass or containing such materials are de-
contaminated.

3. A method according to Claim 2, wherein the particles
decontaminated as consisting of or containing plas-
tics are of nylon-6,6, polycarbonate, polyethylene,
polyoxymethylene, polypropylene.

4. A method according to Claim 2, wherein particles
used as consisting of or containing plastics have di-
mensions in the range from 0.1 mm to 5 cm.

5. A method according to Claim 1, wherein the particles
used come from a deinking process for wastepaper
recycling.

6. A method according to Claim 1, wherein the water-
soluble polymers are introduced into the water or the
aqueous solution before or at the same time as the
particles.

7. A method according to Claim 1, wherein the energy
input is realized via ultrasound and/or stirring into
the liquid.

8. A method according to Claim 7, wherein the energy
input is realized via ultrasound having a power rating
of 15 W to 15 kW.

9. A method according to Claim 1, wherein the energy
input is realized within from 15 s to 20 min.

10. A method according to Claim 1, wherein polydiallyld-
imethylammonium chloride (PDADMAC) is used as
aqueous solution.

11. A method according to Claim 1, wherein the water-
soluble polymers used comprise one or more anionic
or cationic polyelectrolytes or a mixture of anionic
and/or cationic polyelectrolytes and/or polyam-
pholytes, while one polyelectrolyte at least is at all
times present in the mixture.

12. A method according to Claim 11, wherein the poly-
cation is used as water-soluble polymer.
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13. A method according to Claim 1, wherein the water-
soluble polymer used comprises cationic polyelec-
trolytes, such as polydiallyldimethylammonium chlo-
ride, polyethyleneimine, polyvinylamine, polyviny-
lammonium chloride, and/or anionic polyelectro-
lytes, such as polystyrenesulfonate, polyphosphoric
acids, polycarboxylic acids, polyacrylic acids and
corresponding copolymers and/or polyampholytes.

14. A method according to Claim 1, wherein the water-
soluble polymers are used at a concentration be-
tween 1 g/l and 20 g/l.

15. A method according to Claim 1, wherein the water
or the aqueous solution are heated to a temperature
of 40 to 70°C before or during or after admixing the
particles and/or the water soluble polymers and are
maintained at that temperature during the decontam-
ination process.

Revendications

1. Procédé de purification de particules issues d’un pro-
cédé de désencrage de vieux papiers, selon lequel
des particules qui comportent des impuretés sur leur
surface sont introduites dans de l’eau ou dans une
solution aqueuse, et au moins un ou plusieurs poly-
mères solubles dans l’eau sont ajoutés avant, simul-
tanément ou après en une concentration de 0,1 g/l
à 150 g/l, puis un apport d’énergie est réalisé.

2. Procédé selon la revendication 1, selon lequel des
particules de plastique, de bois, de céramique, de
minéraux, de silicates ou de verre ou des particules
contenant de tels matériaux sont purifiées en tant
que particules.

3. Procédé selon la revendication 2, selon lequel des
particules de nylon (polyamide 6,6), polycarbonate,
polyéthylène, polyoxyméthylène, polypropylène
sont purifiées en tant que particules de plastique ou
contenant des plastiques.

4. Procédé selon la revendication 2, selon lequel des
particules ayant des dimensions dans la plage allant
de 0,1 mm à 5 cm sont utilisées en tant que particules
de plastique.

5. Procédé selon la revendication 1, selon lequel des
particules issues d’un procédé de désencrage pour
le recyclage de vieux papiers sont utilisées.

6. Procédé selon la revendication 1, selon lequel les
polymères solubles dans l’eau sont introduits avant
ou simultanément avec les particules dans l’eau ou
la solution aqueuse.

7. Procédé selon la revendication 1, selon lequel l’ap-
port d’énergie dans le liquide est réalisé par ultra-
sons et/ou agitation.

8. Procédé selon la revendication 7, selon lequel l’ap-
port d’énergie est réalisé par ultrasons avec une
puissance de 15 W à 15 kW.

9. Procédé selon la revendication 1, selon lequel l’ap-
port d’énergie est réalisé en 15 s à 20 min.

10. Procédé selon la revendication 1, selon lequel du
chlorure de polydiallyldiméthylammonium (PDAD-
MAC) est utilisé en tant que solution aqueuse.

11. Procédé selon la revendication 1, selon lequel un ou
plusieurs polyélectrolytes anioniques ou cationiques
ou un mélange de polyélectrolytes anioniques et/ou
cationiques et/ou de polyampholytes sont utilisés en
tant que polymères solubles dans l’eau, au moins
un polyélectrolyte étant toujours présent dans le mé-
lange.

12. Procédé selon la revendication 11, selon lequel un
polycation est utilisé en tant que polymère soluble
dans l’eau.

13. Procédé selon la revendication 1, selon lequel des
polyélectrolytes cationiques, tels que le chlorure de
polydiallyldiméthylammonium, la polyéthylène-imi-
ne, la polyvinylamine, le chlorure de polyvinylammo-
nium, et/ou des polyélectrolytes anioniques, tels que
le sulfonate de polystyrène, les acides polyphospho-
riques, les acides polycarboxyliques, les acides po-
lyacryliques et les copolymères correspondants
et/ou des polyampholytes sont utilisés en tant que
polymère soluble dans l’eau.

14. Procédé selon la revendication 1, selon lequel les
polymères solubles dans l’eau sont utilisés en une
concentration comprise entre 1 g/l et 20 g/l.

15. Procédé selon la revendication 1, selon lequel l’eau
ou la solution aqueuse est portée à une température
de 40 à 70 °C avant ou pendant ou après l’ajout des
particules et/ou des polymères solubles dans l’eau,
et maintenue à cette température pendant le procé-
dé de purification.
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